servizi
: e tecnologie
di saldat

CERTIFICATO N°

CERTIFICATE N*

P16W.0062

QUALIFICAZIONE DI PROCEDURA DI SALDATURA (WPQR) IN ACCORDO ALLA UNIEN ISO 15614-1: 2012
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR) ACCORDING TO UNI EN ISO 15614-1: 2012

FABBRICANTE:

i CAMNTIERE NAVALE COMACSRL )
InbiRRz0; VIA BOTTICELLI, 64018 TORTORETO LIDO (TE) T RO 10.05.2016
ADDRESS _ Teroate o
N° oI RIF. WPS: 01 PQR IsPETTORE/ ENTE: S.T.5. SAL- {MARE’ NAZZARENG AS-10)
RS N ; TESTER
N* DI RIF. WPQR: 01/16 CopICE/NORMA: UNI EN 150 15614-1: 2012
VPR R IN ACCOADANCE WITH
CAMPO DELLA QUALIFICAZIONE CAMPO DI VALIDITA

TEST DETAILS RANGE OF APPROVAL
PROCEDIMENTO(I) DI SALDATURA 135 135
WELDING PROCESS N
TIPO DI GIUNTO E SALDATURA BW BUTT AND FILLET
JOINT TYPE
GRUPPO(1) E SOTTOGRUPPO(1) DEL METALLO BASE 12 1.4, 1.2, 1.4 { REH maX = 355 MPa)
PARENT MATERIAL GROUP ) ——
SPESSORE DEL METALLO BASE = 123,00 24,00 MM (W)
THICKNESS (WM} TR 375002400 iEW)
SPESSORE DEL METALLO DEPOSITATO To=12 3,00 - 24,00 MM.
THICKNESS (Mpa) - st et i
ALTEZZA DI GOLA (A) [} / No Limims
THROAT THICKNESS | MM) ' T —
DIAMETRO ESTERNO DEL TUBO {ms) / 2150 MM,
DHAMETER [Mm) e
PASSATE SINGOLA \ PASSATE MULTIPLE ML 5 ML
SINGLE PASS MULTIPASS
DESIGMAZIONE DEL METALLO D'APPORTO BN IS0 14381 A: B 2 81 THE SAME
FILLER MATERIAL TYPE o ——
DIMENSIONE METALLO APPORTO [ma) VEDIWPS ; /
FILLER METAL THICKNESS (MM} | —

AR 929% - CO, B% 1 UNIEN IS0 14175: M20 cON €O, MAX 8,8%
SHIELDING GAS/FLU TYRE |
Ao N
DESIGNAZIONE DEL GAS DI SOSTEGNO AL ROVESCIO / | /
BACKING GAS I
TIPO DI CORRENTE DI SALDATURA E POLARITA DR } SIMILAR
TYPE OF WELDING CURRENT | o
POSIZIONE DI SALDATURA PA | pa
WELDING POSITION i | .
APPORTO TERMICO. (KJ/nn) SEEPG.OZ HMIN= 0,51 - HMAK = 2,15
HEAT INPUT (Kifsim) o IR
MODALITA DI TRASFERIMENTO DEL METALLO ROOT: SHORT
ity e % SHORT ARC + SPRAY ARC FILL: GLOBULAR / sp:m_
TEMPERATURA DI PRERISCALDO - »20°C
PREHEAT S |
TEMPERATURA FRA LE PASSATE 240°C £ 200°C
INTERPASS TEMPERATURE B " =
TRATT. TERMICO DOFO LA SALDATURA / /
POST WELDING HEAT TREATMENT [ AGEING -
POST RISCALDO / /
POST TEMPERATURE =
] |

DETTAGLI SOLCATURA/SOSTEGNO AL ROVESCIO S5 NB SSNB, 55 MB, BS
DETAILS OF BACK GOUGING I s oy

51 CERTIFICA CHE | SAGGI SONO STATI PREPARATI, SALDATI E CONTROLLATI CON ESITO SODDISFACENTE IN CONFORMITA Al REQUISITI DEL CODICE/NORMA DI PROVA SOPRA INDICATO.
| WE CERTIFY THAT TEST COUPONS WERE WELDED AND TESTED IN ACCORDANCE WITH THE STANDARD
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