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CERTIFICATO N°
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QUALIFICAZIONE DI PROCEDURA DI SALDATURA (WPQR) IN ACCORDO ALLA UNI EN ISO 15614-1: 2012

WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR) ACCORDING TO UNIEN 150 15614-1: 2012

FARBRICANTE: CANTIERE NAVALE COMAC SRL

COMPANY e

INDIRIZZO: VIA BOTTICELLI, 64019 TORTORETO LIDO (TE) RN E 10.05.2016

ADDRESS TEST DATE o it ey
N® DI RIF. WPS: o3 PaE ISPETTORE/ ENTE: S.T.5. 5RL - {MARE’ Nazzareno AS-10)

WIS N o . TESTER o

N° oI RIF. WPQR: 02/16 Copice/NORMA: UNIEN ISO 15614-1: 2012

WPCR N 1N ACCORDANCE WITH

DETAILS OF BACK GOUGING

T

CAMPO DELLA QUALIFICAZIONE CAMPO DIVALIDITA
TEST DETAILS RANGE OF APPROVAL
PROCEDIMENTO(I) DI SALDATURA 138 135
'WELDING PROCESS s
P:E :l GIUNTO E SALDATURA W FILLET
[o]] PE
Eﬂuwh?t 1} ESOTTOGRUPPO(I) DEL METALLO BASE 12 1.1, 1.2, 1.4 REH Mk = 355 MPA)
ARENT MATERIAL GROUP
SPESSORE DEL METALLO BASE T1:3,15 - 12,60 MM,
THICKNESS (M) ReBAcom=an 12:5,00 - 20,00 MM,
SPESSORE DEL METALLO DEPOSITATO J /
THICENESS (M)
:‘wm Dl Goi.A (:\] {rana) . A= 45 3,375 - 6,75 MM,
ROAT THICKNESS {Mid
DIAMETRO ESTERNO DEL TUBO (mm) B1= 60,30 0123015 MM,
DIAMETER (M) D& 350,00 Mu;
PASSATE SINGOLA \, PASSATE MULTIPLE a =
SINGLE PASS MULTIZASS F— ]
:Jssmhfuto ME DEL METALLO D'APPORTO NS0 14881-A G 3 51 THE SAME
ILLER MATERIAL TYPE
DIMENSIONE METALLO APPORTO fnm) VEDIWPS /
FiLLER METAL THICKNESS (M)
SDESPGNA;.E;I:E DEL GAS DI FHOTEEIONE{FLU.SSG | AR g2 - 00, 5% UNI EN IS0 14175: M20 cON CO; MAX 8,8%
HIELDING LUX TYPE i
DESIGNAZIONE DEL GAS DI SOSTEGNO AL ROVESCIO | / J
BACKING GAS |
! =
TIPO DI CORRENTE DI SALDATURA E POLARITA | s SIMILAR
TYPE OF WELDING CURRENT o )
POSIZIONE DI SALDATURA i PB
WELDING Posmian f
[
3PPOH’TD ‘T:"URMH}C'E_! (K1 fnana) | seeps02 HMIN = 0,675 - HMAX = NO LIMITS
EAT INPUT (#1/nant s 1 !
r gumm TRASFERIMENTU DEL METALLO r SPRAY ARC SPRAY ARC
AL FER ]
TEMPERATURA DI PRERISCALDO |F 20°C 2 20°C
PREHEAT | S e e s =
TEMPERATURA FRA LE PASSATE | / /
INTERPASS TEMPERATURE [ F ST
Y |
TRATT. TERMICO DOPO LA SALDATURA 1y /
POST WELDING HEAT TREATMENT / AGEING -
POST RISCALDO ' / /
POST TEMPERATURE . | -
Ll . PR | —
DETTAGLI SOLCATURA/ SOSTEGNG: AL ROVESCIO ¥ ] /
i I

sl C‘ERTIFICACHEI SAGGI SOMO STATI PREPARATI, SALDAT! E CONTROLLATI CON ESITO SODDISFACENTE IN CONFORMITA Al REQUISITI DEL CODICE/NORMA DI PROVA SOPRA INDICATO.
WE CERTIFY THAT TEST COUPONS WERE WELDED AND TESTED IN ACCORDANCE WITH THE STANDARD
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ENTE Esnmmms
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Fordl (FC)
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DATA DI EMISSIONE

ACCREDIA 'K

ISSUED ON i
PRS A® 0860
- PRO N® 1508
Membro of MLA EA schem| & accreditamento
8.07.2016 it

SGQ, 5GA, PAD, PRS, ISP, LA, LAT
scoreditamento

D MLA LAF per gl schemi ol
SG7), 5GA, 551, FSM, € PRD

E ol MR [LAG par gif schemi af scoroditaments LAB e LAT

Mod. 56W.r0
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